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PRESENTAZIONE

Il sistema e dedicato al controllo della produzione di manufatti in calcestruzzo,
consentendo il costante monitoraggio di tre parametri fondamentali:

e Deviazione standard (scarto quadratico medio)
e Altezza manufatto
e Peso specifico del manufatto

Per il rilievo delle altezze, il sistema si basa su sensori laser collegati ad un
personal computer utilizzando una linea di comunicazione UDP, mentre la
misura dei pesi viene affidata ad un sistema dotato di celle di carico. La gestione
dei ciclo di misura vene realizzata per mezzo di un controllore a logica
programmabile PLC, collegato al personal computer per mezzo di una rete di
comunicazione Ethernet TCP/IP.

Il software installato a bordo del personal computer, provvede all’elaborazione
dei dati ed alla generazione dei segnali di soglia relativi al controllo del
manufatto.

Sensori laser
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Principio di misura altezze

La misura delle altezze si basa su un sensore laser in grado di rilevare il profilo
del manufatto sia sull‘asse trasversale (in figura asse X) che sull‘asse
longitudinale (in figura asse Y). In questo modo é possibile rilevare sull’asse X
fino a 376 diverse misure contemporaneamente.

Il numero di misure sull’asse Y dipendera invece dalla velocita di transito della
tavola.
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Sullo stesso sistema possono essere installati fino ad un massimo di 3 sensori
laser, coprendo in tal modo quasi tutta la larghezza di una tavola.
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Precisione della misura

La precisione ottenibile dal sistema dipende dalla distanza fra sensore laser e
manufatto, incidendo di conseguenza sulla larghezza della misura.In figura
vengono rappresentati i dati in base alle varie distanze di posizionamento dei
sensori laser rispetto al manufatto.
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Software Controllo Qualita
Vista Dall’Alto
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Controllo peso specifico

Parametri di verifica Controllo deviazione standard
Per ogni criterio sono
impostabili due soglie di
verifica. La prima
identifica un fuori
tolleranza accettabile, la
seconda segnala che il
prodotto & da scartare.

Controllo altezza
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Software Controllo Qualita
Vista Profilo
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Verifica profilo
Viene rappresentato il
profilo laterale del
manufatto, rapportato
alla soglia del valore
nominale di altezza ed
alle due soglie di
verifica.
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Software Controllo Qualita
Vista punti di misura

7121 by Duec! Pro

B (b | oo Vs [ o .
- - Record 0000024381 1P 5 ‘ B
tegde H/ M s 05/08/2010 | Ricetta Default - =) Vta Dallis L] St
pr————— || | P 11:20:12 B | sa DiLat ] Punki \
e | Uiz | e ]Aer'\! l J Lo O Distiburicee ] g tepomatica = /I

viagione Standasd

va

UM V.
Devianone Standsr.. mm 15,
Deviasiors Slandsr,,  mm 20

Contioks Aszze
Dain UM V.
Aerza Nomingie Moeedalin — mm 700
a1l mm 10
xha ) w20
v ogha 1) w1
Tomanza « {Sugha 2] m ]

Irdoam.

Posisionarsi sul grafico

s NN
Lagm 1
N Semon m 1
Humero Seon v n ]
Max Semen Tobeesti clie S0, unit 5

Mas Semon Tolbeesti olie So. unik

LT —
[ Dato UM Ve |

Contisks Pesu Speciion Outa da Tavide a Laves 1 wn a51.0|
| Ouots da Tavols s Laze 2 mn 451.0]

L] At [ - [ ey pon e 18000
Ofset Poscione Laser 1 mm 2000{

Dalo UM Ve Nifzet Pasiions Laser 2 nm 11800
Pesu Speciico Nonmale by 2381 -y k|
Supadicie Nominale m 1 ar, 200
kgim3d 100) an e

ka3 150 nn 00

kgind 100 e ggg

bpm3 180 n |

bl k- m 0|

wn |

duecl progeti sl ——— — r—
sl oty m LPS1 LPs? n!m! | suctens | | oisgrosica [ & |

Verifica punti

Vengono rappresentati tutti i punti di misura. Un verde piu
scuro indica un manufatto pilu alto, un verde chiaro indica un
manufatto piu basso rispetto al valore nominale.

I punti blu indicano la tavola
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Software Controllo Qualita
Rappresentazione altezze

Settore Alto Fuori Tolleranza Settore in tolleranza

Questo settore risulta essere piu alto Questo settore risulta essere in
del valore nominale (verde pil scuro) tolleranza (verde brillante)

ed oltre la soglia di scarto (contorno

rosso)
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Settore Alto Settore Basso

Questo settore risulta essere piu alto Questo settore risulta essere pil

del valore nominale (verde piu scuro), basso del valore nominale (verde piu
ma entro la soglia di scarto chiaro), ma entro la soglia di scarto
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Software Controllo Qualita
Introduzione parametri di controlio
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Software Controllo Qualita

Archiviazione dati

Periodo

analizzare

Scelta del periodo di produzione da

Produzione
I dati relativi ad ogni singola tavola
vengono archiviati con gli esiti di
controllo in modo da consentire la loro
gestione anche a distanza di tempo

@ HI17721 by Duecl Progetti sri
18-Domenica = Record Dala Ora Ver Ricslts Es. Devizzione Allezza Medss  Peso Specifice. »
18-Lunedi 19413 30072010 18:20:09 0001 CQuadre HE o 0365 mm m 59.2mm | 0 kgim3 o
DD-Martad: 10412 0072010 18:28:54 0001  Cuadro HE o 0807mm  ® GO.0mm | 0kgnd =
24-Mercoledi 19411 30072010 18:28:38 0001  QuadroHE o 0375mm W 505mm W Dkgnd @
27 Giovedi 18410 INOT2010  18:28:23 0001  Quadro HB of 0778 mm | G0.2mm | 0 kgm3 5]
T— 184008 300072010 18:28:07 0001 Quadro HE a  0.378 mm | 592mm | 0 kgim3 4]
& k 10408 0700 182751 0001 Cuadro HB o 0.7G6 mm | G0.0mm | 0 kgim3 | Dete
24-Sabato 19407 30072010 18:27°35 0001  Quadro HE ® 20Wom W SBEmm W Dkgnd @ "
23-Domenica 19406 0072010 182719 0001 CuadroHE o 038imm  m S9dmm m Okgmd I ]I el [ I
JE-Luned 18405 IT2010  18:27.03 0001  Cuadro HE «# 0.703 mm | 60.0mm w0 kgim3 =] —
27-Martedi 18404 INOTI0A0 1R:2647 0001 Quadro HE o 0300 mm m 584 mm m [ kgm3 =] LJ Busdia 3
20-Mercolad 18403 TR0 1R2631 0001 Quadro HA a# DADS mm | 59 8mm | [ kgim3 (=]
20-Giovedi 18402 WNTA0 102615 0001 CQuadeo HE . D35mm  m 50 1mm B 0kgymd = D Uuastfinng j
30-Venardi 18401 TInA0 a0t Quadro HE & 0305 mm m 584 mm m [ kgm3 -]
94-Eahatn 19400 IO 1BZEAI 0001  Cuadeo HE ® osiEmm  m SHEmm m 0 kgimd ]
Y = || 19380 AT BPSI 0001 Cuadro HE o 0811 mm @ 601mm | 0 kgimd ]
5 19398 AT 1BPE12 0001 Cuadro HE o 037 mm  ® 502mm | 0 kg3 [:]
J0L ngo 20710 19397 TR0 1BMET 0001 Ousdro HE of 07if3mm @ EDDmm | 0 kgim3 ]
19396 oo z 0001 Guedro HE #1789 mm | 5989mm | 0 kgimd (5]
19395 W00 12425 0001 Cuadre HB «f 0379 mm | 594 mm | U kgim3 a
19384 0072010 182400 0001 Ouadro HE & D3273mm ® 302mm | D kgm3
19393 3072010 182353 0001 Quadro HE y DI7T2mm B 586 min o 0kgm3 a
19392 JMWOT2010 182341 0001 Quadre HE #0380 mm m 59.2mm | 0 kgim3 -]
19391 300772010 3 0001  Quadro HE o 0871 mm | 599mm | 0 kgim3 (-]
16380 30700 0001 Quadro HE 4 0.300 mm | 593mm | 0 kgim3 2]
16380 307200 £ 0001 Quadro HE wf 0401 mm | 594 mm | 0 kgim3 |
16388 3072010 18:22:34 0001 Quadro HE y 0817 mm | 588mm o 0kgm3 |
19387 3000772010 18:2218 0001 Quadro HE o 0.703 mm | G0.1mm | 0 kgim3 -]
10386 IN0TII0N0  18:22:03 0001  Quadro HB y DT15mm | 58.7mm o 0kgm3 (4]
19385 3007010 18:21:47 0001  Quadro HE 0684 mm | G0.0mm m 0 kgim3 =]
18384 3072010 10:29:31 0001 Quadro HE , D755 mm | 506mm o 0 kgim3 (=]
16383 TR0 121015 0001 Quadro HE o 0741 mm m fil0mm m 0 kgmd =]
18382 aOTA0I0 1R2100 0001 Quadro HE o 0705 mm | fill 0 mm m [ kgm3 2]
18381 OT0I0 1R20dd 0001 Quadeo HE s D73 mm | il O mm m 0 kymd [c]
1834l 070 12028 0001 Quadro HE g DIT2mm | 594 mm m [ kgmd =]
18379 M0 18012 0001 Cuadro HE of DEEmm  m G00mm w0 kgmd ]
18370 A0 WHAEST 0001 Cusdro HE of 030mm W 58dmm | 0 kgind ]
19377 M0 B84 0001 Cuadro HE o 03ETmm  ® 504 mm | 0 ki3 ]
19378 INDTR00 THAGIE 0001 Ousdro HE of 0887mm @ BDODmm | 0 hgim3 ]
19375 JOUIAM0 181990 0001 CQuadro HE & 0729 mm | BO0.2mm | U kgim3 (4]
19374 JUIA0 181854 0001 Cuadro HB & 0838 mm | B0.2mm | Ukgm3 a
19373 J0UTAI0 TEIB38 0001 Quadro HB «# DETHmm | BO.0mm | U hgim3 a
Fraes [Tieas [ e | 19372 0TI00 181823 0001 Quadro HE 8 0839mm  m SEmm w0 kg3 <]
e [en ey [ | 1930 02010 18:18:07 0001 Quadro HE of 0375mm W 594mm | 0 kg3 ]
19370 JNOTAM0  1ETE1 0001 Quadre HE #0376 mm | 503 mm | 0 kgim3 -]
| 2.734 10360 0700 1817:35 0001 Quadro HB o 0703mm  m S00mm W Okgn3 @ v
s = C=] =]
Statistiche di produzione
La statistica di produzione puo essere
riferita ad un anno, un mese oppure
ad ogni singola giornata lavorativa.
7

Vengono qui rappresentati, in valore
assoluti ed in percentuale, la quantita
di stampate in tolleranza (verde),
oltre prima soglia (giallo) e da
scartare (rosso).

Stampa

Tutti i dati possono essere stampati o
esportarti nei formati pit comuni
(PDF, Excel ecc)
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APPUNTI

Nota

Tutti i dati e le caratteristiche tecniche riportati nella presente documentazione si riferiscono ad un generico impianto e non fanno alcun
riferimento ad impianti specifici. Le caratteristiche illustrate possono essere soggette a variazione senza preavviso.
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